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Preheater system before rework
Warmhaltevorrichtung vor Nacharbeit
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Preheater system after rework
Warmhaltevorrichtung nach Nacharbeit
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Schrauben und Muttern, wenn nicht anders angegeben, angezogen nach TA Drehmomente bzw. JWN 320051.
Screws and nuts, if not otherwise specified, tightened according TI torques and JWN 320051 respectively .

Holder Rework (TL9005626)
Halter Nacharbeit
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system before rework 50 ®
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Oil level monitoring
system after rework
Olstand-Uberwachungssystem
nach Nachbesserung
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Holés réwork on the plate
(TL228040 & TL643960)
Locher Nacharbeit auf der Platte ©

Holes to be drilled in
existing platte

Locher in bestehende
Platte bohren
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E 1x E1057601 18-11-2015 piersami unterbdo
ISO 13920 | BF D 2x E1055205 04-08-2015 unterbdo deroulva
IS0 2768 | mK-E c 1x E1053765 16-06-2015 schneifl trettiwe
DIN 6930 B 1x E1051812 13-04-2015 unterbdo deroulva
IS0 9013 A 8x E1050050 16-12-2014 unterbdo abartgu
Ereinastoleranz nach | rassmas | Abmas Stand | Anzahl | Anderung Nr. Datum Name geprift
general tolerance according to | toleranced dimension limit of toler. | index [ occur update number date name checked
Dat Name/Grupp geschweisste, hart- und weichgeloetete Verbindungen - Symboldarstellung: ISO 2553
date name/group welded, brazed, soldered joints - symbolic representation: ISO 2553
gez. 25-09-2014 czerwito / EDC Tolerierung von Form, Richtung, Ort und Lauf Tolerierungsgrundsatz
il toler. of form, orientation, location and run-out | fundamental tolerancing principle
dhack.| 10-11-2014 unterbdo DIN IS0 1101 Size IS0 14405
R Werkstoff ial Werkstiickkanten ISO 13715
ﬁ;slf:gl. erkstoff/materia workpiece edges ISO 13715
S T S S S S S S S S S S S S S S Oberflachenbeschaffenheit DIN IS0 1302
Ers.durch surface condition DIN ISO 1302
repl.by MaBstab Gewicht Blatt-Nr.[Blattzahl

-------------------- scale weight sheet no.|sheets A1

; 'H " nach WI_JENOOA _EI_@ 1:10 (1:5)] 230 KG 2 3
ace. to WI_JENOO1 Benennung /title
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